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1- BREF HISTÛRIQUE
2. OBJECTIF DE I'UNITE
3 IMPORTAI\TCE SOCIO-ECONOMIQUE.

frI) nESCfrIFffiOn pE LÀ CflÀIIrE DE pgoD[r6-moil
(CH^*TNE T'E COHF'ITU8fr,}

1- PRÛCESSUS DE IÂ FABRICÂTITN DE PRODUIT.

1-1 Lavage
1-2 Prechauffage
1-3 Tamisage
1-4 Cuisson

2. LA MISE EN BT}ITE DES PRODUITS.
} SERTISSAGE.

M) frTuDE,.*n*Lylreua pE, Li[ msa[Ise.

1- DEFINITION ET RÔLE.
1-1 Description

2. PRINCIPE DE FONCTIONNEMENT
2-1 Partie mécanique

?-t-l Fonctionnemsnt de la chaine cinématique
et le groupe de commandc

2-l-2 Système de trannlrission

L2 Partie pneumatique

2-2-t Fonstionnement du circuit pneumatique
?-L2 Oryanes du circuit pneumatique

D IHTEOPE'gffiOIT.

(t)
(8)

(t)
{10}
(10)

(15  -  1g)

(so)
(20)

ç22- Zrt}



I
t
f

I
t
;

I
E
I
1
:

:

l
l
l
T
:

I
I
I
I

2-3 Partie électrique
?-}I Equipement électrique de la Doseuse
?..}lZ Fonctionnement électrique
?&3 Efude du moteru électrique

V) srfrcu8'oms*Tlosng,L*posnusfr"

I. DEFINITION
2. LES CÂUSES D'UNE MAUVAISE SYNCHRONISATION
} CAIÆUL DU RENDEMENT
+ CAI,CUL DU COÛT DES PERTES DE PRODUIT

(CONTITURE D'ABRICÔT)
5- AMELIORATION

VI} ETTTafrITEIT.

1. DEF'INITION
2. ENTRETIEN PREVENTIF

2-1 Nettoyage
2-2 Graissage

} CURATIF
31 Changement des pieces d'usure

+ CONSEIL POUR EYITER LES PANNES

Ï[) COACLTI$TOR gfrNE8,*T.E
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Problème de candifiormemenf {[tH s'enplique par une mauvaise

à INAJUC esf grâve dans la mesrre ou il faif perdre à celle - ci,

la mmme de 1?8.64CI DA (voir p.Sg.calcul du cout des pertes du produif )

nÊ peut nous laisser indifférents et c'est la raison par taquelle nous avon$ deuse

une sohrfion à ce Problème, aussi modesfe soif-elle, ef grâce à une éfude

de la doseuse ce qui nous a permis de déceler les véritable$ cause$ de ceffe

ie â savoir (non synchronisafion) en effef, nous nou$ $omme$ rendus compfe que

part les denfs d'un plgnon étaient défecfueuses ef qu'il fallârt donc remplacer ce

par un autre en acier dur et d'aufre part,un certain blocage du mécanisme à cause

poduif perdu lors du remplissage des boifes ef qu'il fallait donc aseurer un enfrefien

les règles de l'art afin de préserver l'équipement ef de permeftre un foncfionnemenf

sans défauf.
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