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RESUME

La filière boue est une étape clé pour les exploitants de stations Cepuion des eaux usées- t fir

en charge de cette filière comprend les étapes de conditionnement et de déshydrat*fun Lr

déshydratation consiste à réduire d'une façon notable le volume des boues provend t

l'épaississement en la débarrassant du maximum d'eau qu'elle contient. La STEP de M'sila qui a fi

l'objet de cette étude a été brièvement présentée tout en résumant les différentes étapes de traim

mise en æuvre. De mêmeo une partie du travail a été consacrée à montrer I'origine et la composiir

des boues résiduaires. Par la suite, on a fait une synthèse des techniques actuellement utilisees pw h

déshydratation des boues activées. Enfin, et dans l'optique de maintenance d'amélioration- m r

présenté une proposition qui consiste à appliquer la technique de déshydratation par filtre presse. Ca

technique présente un certain nombre d'avantages parmi lesquels I'obtention de produit fini à siri

fortement accrue. Par la même occasion, dans le cadre de ce projet de fin d'étude on a realisË hs

calculs et le choix des différents composants du filtre ainsi que le circuit de puissance hydrauliqæ n

en réalisant la simulation sur le logiciel spécialisé.

ABSTRACT

The mud industry is a key step for operators of treatment plants wastewater. The managsmer cf

this activity includes the steps of conditioning and dehydration. Dehydration is to significantl-r rEùæ

a volume of sludge from thickening by removing the maximum amount of water it contains Tb

STEP M'sila which was the subject of this study was presented briefly while summariziûg fu

implementation of processing steps. Similarly, some of the work was dedicated to show the origin li

composition of the sludge. Thereafter, we presented a synthesis of techniques currentli us€d fû fu

dehydration of activated sludge. Finally, and in order to improve maintenance, we preseûd r

proposal to apply the filter press dehydration technique. This technique has a number of aô4r*

including the obtaining of finished product greatly increased dryness. At the same time, as P€n cffu

final project study, the calculations and the choice of components of the filter and the hydraulic prra

circuit was perfbrmed while achieving simulation on specialized software.


