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Résumé

L’objectif de cette étudé porte sur le probleme des défauts d’alignement des arbres de
transmission dans les machines tournantes. Ces défauts engendrent des effets nuisibles aux
différentes parties des machines et plus particuliérement les paliers des arbres et axes tels que
vibrations, surcharges et surchauffes.

Pour pallier & ces défauts, les chargés de la maintenance doivent appliquer les méthodes les plus
précises pour faire le lignage. Les études montrent que l'alignement en dehors de tolérances
acceptables est la cause de pratiquement 50 % de toutes les dégradations des machines
tournantes. Donc ce travail présente les différentes méthodes de lignage des arbres telle que : A
vue, par comparateur et par laser.

Dans cette étude, nous avons appliqué : la méthode d’alignement par comparateur du groupe

électropompe dans la station SP3.

Abstract

The purpose of this study is the problem the alignment defects axis of transmission on the
machin turning. See defects engender harmful effects in the different division machin turning

more than particularly the axis such vibration, overload and overheat.

For alleviate see defects, the maintenance he has to do enforce methods more than exact for
alignment.

The study show that alignment in throw out tolerance acceptable is 50% practice causes any the
failing machin turning. These showed present different methods from alignment see axis such
the view, the comparator and laser.

In this study, we applied: the method alignment in at the comparator sees group electro-pump in
station SONATRACH SP3.



