
Résumé  

La corrosion est la dégradation de matériaux par interaction chimique ou électrochimique avec 
l'environnement. Le but de cette Thèse est d'étudier l'effet de la corrosion sur les propriétés 
mécaniques de certains matériaux. Ces travaux consistent à introduire un échantillon d'acier E24 et à 
l'utiliser dans les essais de résistance à la traction et résistance ou chocs. 

Nous vérifions en expérimentant avec la préparation de la solution H2SO4 et les échantillons 
de traction et résilience en effectuant une étude et une analyse des expériences possibles sur des 
échantillons (acier E24) selon la durée d’exposition des matériaux dans le bain de corrosion. Des 
essais mécaniques sont effectués avant et après pour déterminer l’effet de la corrosion des échantillons 
sur le changement des propriétés mécaniques 

Les résultats et l’analyse ont montré que la corrosion joue un rôle dans l’effet de certaines 
propriétés mécaniques, ce qui a entraîné des modifications structurelles et mécaniques importantes des 
changements d’état de surface et la résistance mécanique (traction) et la résistance au choc (kc). 

Mots clés : la corrosion, état de surface, propriétés mécaniques, essai de traction et 
résilience, microscope optique, rouille  

  الملخص:                                                                                                                                          

 تأثیر راسةد ھو الرسالة ھذه من الغرض. البیئة مع الكھروكیمیائي أو الكیمیائي التفاعل طریق عن المواد تدھور ھو التآكل
 مقاومة باراتاخت في واستخدامھا الصلب من عینة تقدیم العمل ھذا یتضمن. المواد لبعض المیكانیكیة الخواص على التآكل
.الصدمات ومقاومة الشد  

 تحلیلو دراسة إجراء خلال من والمرونة الشد وعیناتحمض الكبریتیك  محلول إعداد تجربة خلال من لونحل نختبر نحن
 وبعد قبل كانیكیةالمی الاختبارات إجراء یتم. التآكل حمام في المواد تعرض لوقت وفقاًالصلب  عینات على المحتملة التجارب

.المیكانیكیة الخواص تغییر على العینات تآكل تأثیر تحدید  

 ومیكانیكیة ھیكلیة تغییرات إلى أدى مما المیكانیكیة، الخواص بعض تأثیر في دورًا یلعب التآكل أن والتحلیل النتائج أظھرت
.صدمة وقوة) الشد قوة( میكانیكیة وقوة السطح حالة تغیرات في كبیرة  
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