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CONCLUSION:

Dans qne usine les machines doivent répondre à certaines exigencês afin

d'assurer la continuité de la production.

Mais les machines étirages rapides de I'atelier de filature du complexe

Tindal sont confrontées au problème de rupture fréquente de la courroie crantée

sans raison apparente. Après des analyses, nous avons opter pour une amélioration

du système en remplaçant la commande par poulie et courroie paï une commande

par chaîne et pignon étoilé.

Malgré qu'elle a un coût d'installation relativement élevé, cette amélioratiott

â permis un gain de temps d'arrêt, assurant ainsi une continuité de la chaîne de

production, de ce fait réduire les pertes.

Ce stage de mise en situation pré-professionnel consacré à l'élaboration du

mémoire m'a permis d'aftonter les réalités-permettant de compléter les bases

théoriques et pratiques acquises à l' INFH.


