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Conclusion générale ;

Le stage pratique que j’ai fait & Pentreprise « SOCOTHYD » de ISSER »j ai essayé de
faire une liaison entre la théorie et la pratique professionnelle, ; g

I’ objectif de notre théme est exposé€ clairement , il s’agit pour nous de fail"e.»u/n'e étude
analytique d’une carde a haute production ,autrement dit de décrire tous les détails de la
machine , de son fonctionnement et par voie de conséquence maftriser son utilisation.

Nous savons que la machine robuste & fonctionnement siir tres précise , il faut étre bien
formé et bien inform¢ sur la fagon de Pemployer pour atteindre e meilleur rendement
possible, sur le plan technique et économique.

A Pentreprise « SOCOTHYD » on choisi 1a maintenance préventive,

la machine que
J’ai étudie ,est resté en bon état pendant vingt année de marche, grice  ce ¢

hoix.
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