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Résumé:

Le four 2 arc électrique EMPCO est le composant le plus important de la fonderie qui est
elle-méme la base de I'usine de production de la Société Nationale de Véhicules Industriels
(SN.V.I. ALGERIE) _

Dans ce mémoire nous avons démontré I’importance du systéme hydraulique de
commande et de refroidissement. On a présenté le modéle suivi qui permet de diagnostiquer

les pannes et la maintenance du dit systéme.

Nous avons fait une étude pratique de la méthode ABC de Classement des éléments de la
machines qui comporte le diagnostic des types et des nombres de panne du four et cela
durant quatre années, et nous avons aussi pratiqué la méthode AMDEC sur un tour de
refroidissement afin d’analyser les modes de défaillances et leurs effets sur le systeme ce qui
finalement nous a mené a procéder a une action corrective.

Mots-clés: la fonderie, Four a Arc Electrique EMPCO, Electrodes, Systémes de
commandes hydrauliques, tour de refroidissement, méthode ABC, Méthode AMDEC

Abstract:

The electric arc furnace EMPCO is the most important component of the foundry which
is itself the basis of the production plant of the National Company of Industrial Vehicles
(SNVI ALGERIA) ,

In this thesis we have demonstrated the importance of hydraulic control and cooling system.
Follow the models were presented for diagnosing breakdowns and maintenance of these
systems.

We made a practical study of the ABC method of ranking the elements of the machine
which includes the diagnosis of the types and numbers of furnace failure and this for four
years. and we also practiced FMEA method - Failure mode and effects analysis -on a cooling
tower to analyze failure modes and their effects on the system which eventually led us to
undertake corrective action
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