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V.4 Conclusion finale :
Notre travail de recherche a améliorer les propriétés physiques est mécanique ; ainsi que
la durabilité des bétons a hautes performances, par la réduction du rapport eau sur

ciment, par 1’utilisation conjointe d’un super plastifiant et des ajouts minéraux (fumée

de silice et laitier granulé broyé).

Est d’autre part cherché un béton moins couteux.

Dans notre travail, une étude expérimentale a été élaborée pour analyser les
caracteristiques physiques et mécaniques des bétons a haute performance avec des
déférents pourcentages des ajouts miniéres (fumée de silice et laitier broyé et le mélange

entre les deux), ainsi que leurs performances vis-a-vis de I’attaque des agents agressifs.

Les résultats de ce travail peuvent mener aux conclusions suivantes :

e L’incorporation des ajouts cimentaire (fumée de silice, laitier) et super-
plastifiant augmente 1’affaissement au cone D’Abrams malgré que le rapport
(E/L=0,3) est faible.

* La fabrication des BHP doit étre basé sur une étude précise, dans les choix des
constituants, la détermination du rapport E/L, le dosage de super-plastifiant, et
j' I’optimisation du squelette granulaire.

l * On peut fabriquer un béton a haute performance a partir des matériaux locaux, et

atteindre des résistances a la compression & 28j jusqu’au 79MPa.

‘| e L’utilisation de ’ajout laitier granulé broyé avec un pourcentage de 25% du
poids de ciment donne une résistance trés élevé qui dépassent 69 MPa.

e Utilisation un dosage optimal de mélange des ajouts cimentaires avec un

pourcentage de (5%fumée de silice+10%laitier) donne une résistance i la

LDL DLV LGP D B% 2 oo e g i

e La dégradation du béton par I’action de sulfate, est due principalement a [’action

combinée des ions sulfates et des cations Mg®" avec la portlandite, les sulfates

réagissent avec les aluminates du ciment, donnent, donnent des composés

expansifs tel que Dettringite dont la cristallisation provoque Ia fissuration du
FeTE, L wallSadon aes a0ucs acuiS est ciment de rort quantité de C;S faible

quantité de C,S réduire ’action chimique et physique cette dégradation.
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