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Résume:

Le béton compacté est un nouveau matériau de construction le plus utilise

dans le domaine des chaussées surtout dans les pays occidentaux.

Dans ce travail, on a élaboré un béton compacté à base de déchets
pneumatiques.

Ce travail est basé sur deux variables principaux :

1- La quantité de déchets pneumatiques (10' 20 et 30%).

2- L'fnergie de compactage (En =lScoups/couche et En=25coups/couche).

Les résultats obtenus confirment :

l- La faisabilité de valoriser le déchet pneumatique dans le béton

compacté qui est un facteur très important de point de vue

économique et environnemental
2- Lt variation de quantité de déchets pneumatique joue un rôle

importants dans la détermination de la résistance du béton .

3- L'augmentation de l'énergie de compactage aussi joue un rôle

positive dans la variation de la résistance du béton .
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