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90 % sable de Biskra + 10% sable concasse

80% sable de Biskra +20% sable concasse

70 % sable de Biskra + 30% sable concasse

50 % sable de Biskra + 50% sable concasse

30 % sable de Biskra + 70% sable concasse

Donnés de bases pour la formulation.

Tableau récapitulatif

les déférents mélanges de bétons

Variation de I’affaissement fonction du type de béton

La masse volumique a I’état frais des mélanges

Le rapport E/L

La masse volumique a I’état durci des mélanges

La résistance a la compression I’état durci des déférents bétons

étudie a 7, 14 et 28 jours.






