
Liste des abréviations 

a [Ox] : activité de l’oxydant 

a [Red] : activité réducteur 

Ah : Ampères-heures 

AUX : Electrode auxiliaire  

C.F.C : cubique à face centrées 

Ceff : Capacité effective 

Cn, : La capacité nominale 

Cth : Capacité théorique 

DRX : La diffraction des rayons X  

E corr : Potentiel de corrosion 

E° : potentiel standard 

Eeq : Le potentiel d’équilibre 

ENH : Electrode normale à hydrogène 

ER : Electrode de référence  

ET : Electrode de travail  

F : Constante de Faraday  

I : Intensité  

I corr : Courant de corrosion  

MEB : Microscopie électronique à balayage  

Pb : Le plomb 

pH : Pression d’hydrogène  

PVC : poly chlorure de vinyl 

R : Constante des gaz parfaits 

Rele : Résistance d’électrolyte  

Rp : Résistance de polarisation 

Rtc : Résistance de transfert de charge 

Rtot : Résistance totale 

Sn : Etain  

T : Température  
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